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Abstract 

DE 2627264 A UPAB: 19930901 

A production line conveys workpieces (14) on hooked (16) carrier plates 
(13) sitting freely on rollers of two triplex chains (5), (5'). The 
rollers diversify going and returning for tracking or plate supporting. 
Each chain is independent, with uncluttered inter clearance (A), and 
driven through a slipping clutch for flexibility. A movable stop 
restrains flow, the chains continuing to run, shrouded for safety and dirt 
exiuslon. During going the top strands' rollers (18), (20) with carrier 
rollers (15)(15') have clearance. During the lower strands' return the 
previously top carrier rollers (15, 15') become tracking (22) rollers, the 
plates now suspended from rollers (18) and rollers (20) running against a 
retaining strip (23) preventing chain twist. 
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VORRICHTUNG FtJR KONTINUXBRLICHE FdRDERUNG 
Priorita-b 18. Jimi 1975, Biilgarien, Nr. 30328 

Die vorllegende Erf indung betrifft eine Vorrlchtung f Or konti- 
nuierliche Fbrderung, insbesondere die Konstruktion elnes P6r- 
derersy der in automa-tischen Pertigtingslinien verwendel; wird, 
welche aus frel mitelnander verbxondenen Verkzeugmaschinen auf- 
gebau-t sind, wobei die bearbeiteten Werkstticke von der elnen 
Maschine zur anderen mit Karren, ohne einen bestimmten Takt ge- 
f Srdert warden und es moglich ist, Zwischenoperationsreserven 
zu schaffen. 

Es sind Shnliche Fordermittel bekannt, xmd zwar FSrderer mit 
der erwahnten Bestimmung, bei denen die Werksttioke ohne bestimm- 
ten Takt mit Karren gef ordert warden. Die Karren bewegen sich 
entlang dem FSrderer tanter der Wirkung von ReibtingskrSften, die 
zwischen den entsprechenden Oberflachen des Karrens imd den 
Rollen einer passenden endlosen sich bewegenden Kette erzeugt 
werden. 



Vor einer ;)eden Maschine oder Kontrollstation kann ein bestimm- 
ter Karren gestoppt und dxirch einen beweglichen Anschlag f i- 
xiert werden, der von elnem die Wfeischine speisenden Manipiaator 
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gesteuert wird. Es ist moglich, daB sich hi Titer dem fixierten 
Karreii eine Zwischenoperaibionsreserve aus einer bestimmten An- 
zahl von Karren (bzw» Werkstiicken) bildet, die von der vorHer- 
gehenden Maschine durchgelassen worden sind. Am Ende des F5r- 
derers werden die bearbeiteten Werkstucke von den Karren en"b- 
laden, welche dann tlber den imteren Zweig der Kette zom Anfang 
des Forderers zurUckkebren* 

Die Nachteile der bekannten Vorrichttingen liegen hauptsachlich 
in der Konstruktion der Kette und in der Fiihrung der leeren 
Karren. £s ist eine Fordererkoxistruktion bekannt, bei der die . 
Antriebskette aus zwei parallel in Breite des FBrderers ange- 
ordneten Rollenketten bestebt, die starr miteinander durcli eine 
groBe Anzabl von Querelementen verbimden sind# Bei der Bewegung 
der Kette umfassen diese Elemente die gesamte Flapbe des F5rde- 
rers, infolgedessen es einerseits nichi: moglich ist, die Kette 
zu scbtitzen, und andererseits ist es nicbt mSglich, in der Brei« 
te des Forderers vers chiedene Elemente anzuordnen, wie zum Bel** 
spiel Fixatoren, Binricbtuiigen zum Anheben der Werkstttcke 
zvrecks Messxang u.a. 

Der untere Zweig einer solchen Kette wird nicht in seiner vol- 
len LSnge gefiihart. Die leeren Karren hangen bei ihrer Riickkehr 
an der Kette, deren unterer Zweig durcbhafngt xind die Karren 
sictL xintereinander liberdecken* Dies erfordert eine Regulieriing 
der Anzahl der durchigelassenen leeren Karren 

Es ist die Auf gabe der vorliegenden Erfindxmg, die besohriebe- 
nen und andere Nachteile der bekanixten Konstruktionen diirch 
Schaffung einer fiir den Zweck passenden Vorriclitung fiir konti-- 
nuierliche Forderung zu vermeiden# 

r* 

Die Aiif gabe wird erf indungsgemaB dvirch eine Vorrichtiang fiir 
kontlnuierliche FSrderung gelSst, die aiifgebaut ist aus einem 
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tragenden Gestell, in dessen Innerem obere imd imtere Flihrungs 
profile befestigt sind, in denen endlose fiihrende Rollenketten 
angeordnet sind, die die kontinuierliche FSrderung der Karren 
gewShrleisten • 

Die Erfindung wird eingehender durcli die in den beiliegenden 
Zeiclaiiungen dargestellten Ausftihrungsbeispiele eines FSrderers 
ftir kontinuierliche PSrdeining erlautert. 

Fig. 1 ist ein Querschnitt durch den PSrderer; 

Fig. 2 ist eine Draxifsicht axxf den FSrderer; 

Fig. 3 ist ein Querschnitt durch das obere Fiihrungs- 
profil; 

Fig. 4 ist ein Querschnitt durch das untere Fiih- 
rungsprof il . . 

Der Forderer (Fig. 1 und 2) besteht aus einem Gestell 1 mit 
Beinen. An das Gestell 1 sind mittels Bolzen 2 zwei obere Ftih- 
rungsprofile 3 und 3* tmd zwei \mtere Fiihrungsprofile 4 und 4» 
montiert. In den linken oberen 3 tand untereh 4 Ftihrungsprof i- 
len ist die eine endlose Antriebskette 5 angeordnet, und in 
den reohten oberen 3* und imteren 4» Ftffiinmgsprof ilen - die 
zweite Kette 5 » • Die Eetten 5 und 5 ' werden angetrieben durch 
den Itotor 6, das Getriebe 7, das Zahziradpaar 8 und die Ketten- 
zahnrSlder 9 und 9* tiber die Sicherheitskupplungen 10 und 10«. 
Die Kettenzahnrader 11 und 11 • sind nicht angetrieben, md mit- 
tels den Mechanismen 12 und 12* kSnnen die Ketten 5 und 5* in- 
dividuell in bestimmten Grenzen gespeumt werden. Die Earren 13 
sind axxf der oberen Seite des F5rderers gezeigt, wobei jeder 
von ihnen oe ein Werksttick 14 tragen und sich in der mit einem 
Pfeil in Fig. 2 angedeuteten Richtung bewegen kann. Die Earren 
13' sind ohne WerkstUcke und bewegen sich an der unteren Sei- 
te des FSrderers in der Richtung, die der Bewegungsrichtiang 
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der Karren 13 entgegengesetzt ist. Die Karren 13 liegen auf 
Rbllen 15 tmd 15 • der Ketten 5 xind 5' imd sie werden seitlich 
durch ¥ar2en 16 imd f lihrende fechteckige Profile I7 (Fig. 3) : 
der Filhrungsprofile 3 imd 3' gelenkt. Die Karren 13* liegen 
auf Rollen 18 und 18» d.er Ketteh 5 und 5*; sie werden seitlich 
gelenkt dtirch Warzen 16 und fiihrende rechteckige Profile 19 
(Fig. 4) der Filhrungsprofile 4 und 4' • 

Der bbere Zweig der Kette 5, 5* liegt mitteis der Rollen 18 
xmd 20 axif den Sttitzschienen 21 der oheren Fuhr*imgsprofile 3, 
3*9 die entlang der gesazaten Lange des Ftihx*ungsprofils ange- 
schwelBt isind« Der Spalt "a" des oberen Ftihrungsproflls ist 
ebenfalls entlang seiner, gesasrt en I«Snge geformt;. 

Der untere Zweig der Kette 5, 5' liegt mitteis den Rollen 15 
tind 15 V auf der Sttitzschiehe 22 uhd auf dem Stiitzprofil 23 der 
imteren Filhrungsprofile 4, 4«, die entlang ihrer gesamten l^n- 
ge angeordnet sind. Der Spalt "b" ist ebenfalls entlang seiner 
gesamten LSnge geformt. 

Die ¥irkungsweise der Vorrichtung ist wie folgt: 

Die Ketten 5 xand 5' bewegen sich ununterbrochen^ tinter der Wir- 
kung der Reibimgskrafte bewegen sich die Karren 13 und 13* in 
den oben angedeuteten Richtungen bis zum Moment der Betatigung 
des beweglichen Anschlags 24 durch ein AuBensignal* Der beweg— 
liche Anschlag 24 verhindert die Bewegung des ersten an ^i^m 
ahgestoBenen Karren 13, 13S /^^loher seinerseits die nachfol- 
genden Karren stoppt, wobei sich eine Zwischenoperationsreserve 
aus Vferkstucken bildet. Nach Entfernen des beweglichen An- 
schlags geht die Bewegung des Karren weiter. 

Der Vorteil der erf indungsgemaBen Vorrichtung besteht im Fol- 
genden: Der Kanal A (Fig. 1) ist entlang der gesamten LMnge des 
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Forderers von beweglichen Verbindungselementen befreit, was 
den Elnbau von zusatzlichen Mechanismen, wie z.B. Fixatoren, 
Hebeeinrichtungen ftir die Messung der Werkstiicke u^a», ermbg- 
licht; der imtere Zweig der Ketten 5 tmd 5* wird entlang sei- 
ner gesamten Lange in den Ftihrungsprof ilen 4 imd 4* geftlhrt, 
er hangt nicht diirch infolge seines eigenen Gewichts iind des 
Gewichts der leer en Karren 13^, v/odiirch ihr gegenseitiges 
Uberdecken nicht moglich ist land das Notstoppen des Forderers 
vermieden wird; die Ketten 5 und 5* sind vSllig abgedeckt, 
was in Hinsicht auf gefahrlose Arbeit und kleinere Verschmutzung 
unbedingt erf order lich ist; das Vorhandensein von zwei separa- 
ten Ketten 5 und 5* ermoglicht ihre optimale Spannimg, und zwar 
unabhangig voneinander; der Einbau von Sicherheitskupplungen 
ftir ijede Kette wird mSglich; das Vorhandensein von zwei Sicher- 
heitskupplungen 10 imd 10» gev/Shrleistet die UnabhSngigkeit 
der beiden Ketten bei Notsituatibnen. 

Die Instandsetzung tmd die Bedienung der einzelnen Ketten sind 
wesentlich vereiiifacht^ 
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Patentansprtiche 

^^^J^ Vorrichtimg £Ur kontiuuierliche F6rderung,\bestehend atis 
Gestell, Ptihrungsprofilen und Ketten, d a d u r c ii g e - 
k e n n z e 1 c h n e t , daB s±e aus einem tragenden Gestell 
(1) bes'tehi;, in dessen Ixmerem obere Piihrxangsprof lie . (3,. 3») 
xmd untere Ftihrungsprof lie (4, 4») befestigt sihd. In denen 
endlose fOhrende Rollenketten montiert sind (5, 5»)« 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, d a d u r c li g e - 

k e n n z e i c h n e 1; , daB die oberen Fiihrungsprofile (3, 
3') bestehen aus einem innen fiihrenden recbteckigen Erofil" 
(17), an dessen im-terem Ende StUtzschienen . (21) befestigt 
sind, xmd an dessen oberem Ende ein Langsspaa-b (a) ftir den 
Durcbgang des Earrenis vorgesehen ist. 

3. Vorrichtung nacb Ansprucb 1, dadurcb. g e — 

k e n n z e i c b n e t , daB die unteren Fiibrungsprofile 
(4,4») aus innen fiihrendem rechteckigem Erofil (I9) bestehen, 
in dessen unterem Ende Sttitzschienen (22) bef estigt sind, tand 
in dessen oberem Ende ein Stiitzprofil (23) befestigt ist, wel- 
ches zusammen mit deia PCihrungsprpf il (I9) einen L§ngsspalt (b) 
ftir den Dtirchgang des Earrens bildet. 
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